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ZAE
treibt an

Fur jede Anwendung
das perfekte AntriebsSystem

100 JAHRE IMMER IN BEWEGUNG

Seit Uber 100 Jahren ist ZAE auf die Entwick-
lung und Fertigung innovativer Antriebssyte-
me spezialisiert. Jede Branche hat ihre Eigenheiten.
Wir kennen diese im Detail und
bieten Ihnen passende Lésungen
- entweder durch Modifikation be-
stehender Getriebe oder mal3ge-

schneiderte Anfertigungen.

Waren es zur Grindung hochwertige Stirnra-
der, hat sich das Produktspektrum utber ver-
schiedene Getriebegenerationen hinweg zu
innovativen Antriebslésungen entwickelt.

Eines blieb Uber die gesamte Zeit gleich: Die
Freude daran, den Kunden und seine Bedurf-
nisse in den Mittelpunkt unseres Handelns zu

stellen. 1968: Schneckengetriebereihe

FuUr jede Branchenanwendung gilt:
ZAE Getriebe sind qualitativ hoch-
wertig und maximal effizient und

zuverlassig.
1J7 4

Sie haben einen konkreten Bedarf?

Sprechen Sie uns einfach an.

Inhalt
e S —— 3 -y
1919: Zahnréder fiir Tapetendruck- 1972: Schneckengetriebe Lebensmittel- und Ir.1tr;logistik, Unternehmensfokus
maschinen mit Blockgehause Getriankeinustrie Automation, Handling Produkt-Portfolio

ZAE Servo-Drive
Servogetriebe
‘U I o Vergleich Servogetriebe
- Schneckengetriebe
Schneckenstirnradgetriebe
Kegelradgetriebe
Getriebemotoren
Sondergetriebe

Schneckenradsatze

Produktion

1952: mehrstufiges Stirnradgetriebe 2018: Servogetriebe

Stahl- und Bihnentechnik
Blechverarbeitung
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Unser Ziel. | Unternehmensfokus
Unser Anspruch. Unser Weg

Erfahrung
. c . .- . - . Wir verfagen Uber ein breites Spektrum an tech-
Wir sind ein unabhangiges und traditionsreiches Unternehmen nischer Expertise und Anwendungserfahrung, Die-
mit Sitz in Hamburg. ses Wissen versetzt uns in die Lage die gestiege-

nen Anforderungen an kurze Entwicklungszeiten
und hohe Produktqualitat zu erftllen.

Als Unternehmen mit familiaren Wurzeln sind wir seit jeher langfristigen
Strategien und eigenfinanziertem Wachstum verpflichtet.

Qualitat

Was uns auf diesem Weg antreibt?
Qualitat spielt bei ZAE Uber den gesamten Wert-

Ein Anspruchsdenken, das Erstklassigkeit, Innovationsgeist und Kundennéhe schopfungsprozess eine zentrale Rolle: Es beginnt

bei einer kompetenten Betreuung unserer Kunden

in den Mittelpunkt unseres Handelns stellt. Aber auch ganz persdénlich: und setzt sich fort mit der Konstruktion und Priif-

die Leidenschaft fur anspruchsvolles Engineering, das werthaltige Losungen schafft. standsversuchen innerhalb unserer Entwicklungs-
abteilung. Qualifizierte Mitarbeiter in Produktion
und Montage sind die Garanten fur hochwertige
Produkte.
Bei allen Standard- und Sonderlésungen ist Quali-
Mit Leidenschaft dabei: tat immer der entscheidende Erfolgsfaktor!
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Flexibilitat und Schnelligkeit

Es ist ein Wettbewerbsvorteil, Antriebslésungen
schnell und unkompliziert in die entsprechende
Applikation integrieren zu kénnen. Dem tragen wir
Rechnung mit einem intensiven Kontakt wahrend
der Angebots- bzw. Entwicklungsphase sowie mit
schlanken Prozessen. Damit reduzieren wir die
Lieferzeiten spurbar.

DR. ARNE DETHLEFS SEVERIN PESCH Zuverlissig
Geschaftsfuhrer Geschaftsfuhrer

Antreibend

Effizent
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| Produktportfolio

ZAE SERVO-DRIVE

Ubersetzungen von 4:1 - 40:1

BaugroRRe 40 - 100

Spielarme Ausfuhrung / nachstellbares Spiel
Integrierter Druckausgleich

Hohe Verdrehsteifigkeit

Variabler Motoranbau

SERVOGETRIEBE

Wirkungsgrad bis 96%
Ubersetzungen von 5:1 - 83:1
Gerauscharm, vibrationsdampfend
Vielfaltige Motor-Adaptionen
Spielfreie Kupplungen

Variabler Motoranbau

SCHNECKENGETRIEBE

Achsabstande von 40 - 315mm
Wirkungsgrad bis 95%
Ubersetzungen von 5:1 - 83:1
Gerauscharm, dampfend
Selbsthemmende Varianten moglich
Hohe Uberlastfahigkeit

KEGELRADGETRIEBE

Optional auch in Edelstahl

6 BaugroRen

Drehmomente bis 2400Nm
Reibungsarme Lagerung
Verstarkte Lagerung optional
Vielfaltige Motoradaptionen

SCHNECKENRADSATZE

* Hochprazise Schneckenradsatze
nach Kundenwusch und Standardradsatze
+ Achsabstande bis 400 mm
* Modul bis 20mm
* Schneckenrader aus Bronze,
optional andere Werkstoffe
+ Schneckenwellen gehartet und geschliffen

GETRIEBEMOTOREN

* Ein- und mehrstufige Varianten
+ Kundenspezifische Anpassungen maoglich
+ Modulares ZAE-Konzept fur IEC-,

Servo- und Nema- Motoren

SONDERGETRIEBE GETRIEBE

FUR EX-SCHUTZ @

+ Kundenspezifische Sondergetriebe
+ Kurze Entwicklungszeiten
* Auch bei Kleinserien

PRUFTECHNIK A
IM HAUSE

+ 3-D CAD
*+ Rapid Prototyping
* FEM-Berechnung

www.zae.de 7



| ZAE SERVO-DRIVE (Typ Z) ZAE SERVO-DRIVE Typ Z
Technische Details

PRODUKTKONZEPT -
Typ Z040 - Z100 )
. NI S
Entwickelt fur hochste Anspriche in der Servo-Technik. Das zeigt sich besonders in der hohen Leistungsdaten SERVO-DRIVE genutete Honlwelle: S1% o
Leistungsdichte, der hohen Verdrehsteifigkeit, dem geringen Verdrehspiel und der hohen Zu- (Ubersetzungsabhangig) s
verlassigkeit dieser Baureihe. Moderne Features wie Spieleinstellbarkeit tiber Exzenterdeckel,
Fest-Los-Lagerung der Schnecke, der integrierte hermetische Druckausgleich sowie die O-An-
ordnung der abtriebsseitigen Lagerung bilden die technische Basis dieser Baureihe - und das zu . .
. . . o . Lieferbare Ubersetzungen:
einem sehr attraktiven Preis. Kurzfristig verfugbar.
4,0:1m6,4:1w10,0:1w16,0:1 m27,0:1 =39,0:1
L
GetriebegroBBe 2040 2050 Z063 2080 2100
U B E RB LI c K Max.Beschleunigungsmoment Nm 59-89 158 -187 336-399 676 - 810 1410 - 1690
$1 Nennmoment >/= Nm 66-95 120-187 194 - 415 415- 630 700 - 1250
* Drehmomente bis 17700Nm Not-Aus Moment Nm 164 - 238 315-471  788-1100 1305 - 186 3000 - 4200
* Wirkungsgrad bis 97% Max. Antriebsdrehzahl min 8000 7000 5500 4500 3600
+ Ubersetzungen von 4:1 - 39:1 Verdrehspiel standard acrim <6 <6 <6 <6 <6
* integrierter Druckausgleich Verdrehspiel spielarm acrim <3 <3 <3 <3 <3
* Vielfaltige Motor-Adaptionen
 Spielfreie Kupplungen . ”
X . ) GetriebegroRRe 2040 Z050 Z063 Z080 Z100
» Spielarme Ausfuhrung, 1-3 arcmin
. ME 40 50 63 80 100
* Hohlwelle mit Spannsatz oder
L 157 177 214 252 309
Passfedernut
B 110 122 128 160 172
* Spannsatz oder Passfedernut
. H1 56 61 77 90 112
+ variables Lagerkonzept
H2 45 51 57 62 75
DW 20 25 28 36 48
Al 22.8 28.3 31.3 39.3 51.8
A2 6 8 8 10 14
QUERSCHNITTANSICHT A3 76.5 84.5 91.25 109 118
SERVOGETRIEBE TYP Z D1 62 68 90 110 125
al 6 6 5.75 6 6
c2 1 1 0.75 1 1
E 75 85 80 120 135
E1 102 121 145 185 232
E2 18 20 27,5 23 28
E3 108 120 160 195 250
s M6 x 12 M8 x 16 M10 x 20 M10 x 20 M12x 24
F1 122 142 171 209 262
F2 9,5 10 14 12 13
F3 135 152 186 226 280
ZAE SERVO-DRIVE “ Fa4 9,5 11 12,5 11,5 13
IN DER AUTOMATION i G1 9 9 1 1 14
G2 15 15 18 18 20
G3 10 10 11 11 13
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| SERVOGETRIEBE (TYP S) ZAE SERVO-DRIVE Typ 5
Technische Details

A B
s E, s
PRODUKTKONZEPT jplinkd @
of ——— T 9
.
Die ZAE Servo-Winkelgetriebe sind antriebsseitig individuell fiir jeden Servomotor vorbereitet. . ar N L [ 4
Optional steht auch ein zweites Antriebswellenende zur Verfligung, z.B. fur den Anbau eines — [ \W } iz
Drehgebers. @ @; & ° =
Q'\ :Hb5 T = % <<r
Abtriebsseitig sind die Servogetriebe 100% kompatibel zu den klassischen Schneckengetrieben. &L §% h 43 \
L I
Es sind samtliche Varianten, wie GetriebefiiRe, Flansche etc. erhaltlich. s o, AR 0)
e Ly S
S8
Typ S040A - S125A =
[a) l—Eg5— IN
G = J =B
0 Be
UBERBLICK Lieferbare Standardubersetzungen:
. . . 50:1=751=10,0:1=13,3:1= 15,0:1= 20,0:1 = 26,5:1 = 30,0:1 » 40,0:1 = (53,0:1 = 62,0:1 = 72,0:1 = 83,0:1)
* spielarme Ausfiihrung optional
* hohe Laufruhe durch optimale GetriebegroRe 40 50 63 80 100 125
Werkstoffpaarung )
Dauerabtriebsdrehmoment
« Hohe Ubersetzung in einer Stufe T2zul bei 1.500 min Nm 32-63 60 - 128 135-220 188 - 373 592-1021  936-1555
* Hervorragende Schwingungs- Dauerabtriebsmoment Nm 31-54 55-113 122-176 204-302  418-767  635-1236
q q - T2zul bei 3.000. min-!
und Vibrationsdamfung o
« universelle Einbaulage x:txr'i :l‘)‘;zs;'rgl:ahl min-1 6000 6000 4000 4000 3000 3000

» synth. Lebensdauerschmierung, optional
mit lebensmittelvertraglichem Synthesedl

* teilbare spielfreie Kupplung

* hohe Effizienz, Wirkungsgrad bis 96%

s 040 104 22“" - 14 70 85 124 6 98 40
40 20 1';‘;"‘ 40/max 22 70 53 32 24,8 20 8,5
85 62 %70 70 3 M6x12 13 40
* QUERSCHNITTANSICHT 5 050 140 22“"' 18 80 110 160 8 130 60
SERVOGETRIEBE TYP S - 105 1’;‘;" 40max 25 100 65 40 28,3 30 19
100 70% 70 90 3 M8x14 20 62,5
s 063 164 12°8mi“ - 18 95 130 190 8 148 60
\ 63 120 1';‘:" 50max 30 125 80 45 33,3 30 25
LINEARANTRIEB IM g ]‘ 115 87 x 87 110 3 M8x14 20 62,5
ZUFUHRSYTEMEIEER b “ 204 4min - 22 115 165 237 10 180 70
WERKZEUG MASCH e S /4 ‘ ‘; > ::o 140 32'1";" 60max 38 155 100 55 7,3 35 25
‘ ! ‘ 135 IS 140 3 M10x17 25 67,5
5100 240 1:‘5“"'" - 48 110 210 325 14 270
100 190 2’;‘;" 80max 210 240 105 51,8 25
145 180 45 M12x22 25 67,5
20,... -
7 125 284 s 55 125 254 389 16 337
d 210 =R 100, 250 284 122 59,3 30
ANTRIEB EINER 125 310 max ’
FERTIGUNGSSTRASSE 1S e e Mo * o7
FUR TURZARGEN Ubrige MaRe siehe Seite 15/16

Die Mal3e D7, F\y, Fg, 12 und I3 sind vom anzubauenden Motor abhéngig und werden motorspezifisch angepasst.
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SERVOGETRIEBE

TYP Z oder Typ S? Die richtige Wahl.

VERGLEICH

Das optimale Getriebe fur eine Anwendung zu finden ist nicht einfach. Abhangig von den vor-
handenen Einsatzbedingungen und Parametern kénnen unterschiedliche Antriebskonzepte zu
bevorzugen sein. Da die Auswahl anhand von Katalogdaten oftmals nicht alle Faktoren bertck-
sichtigt, stehen lhnen unsere Ingenieure gern mit lhrer Expertise zur Seite, um den optimalen
Antrieb hinsichtlich Kosten und Effizienz mit lhnen zu projektieren. Eine erste Auswahlhilfe
kann die folgende Ubersicht liefern.

UBERBLICK

Das Servogetriebe vom Typ S ist aus dem klassischen Schneckengetriebe entstanden und beinhal-
tet samtliche Vorzuge und Varianten dieser seit vielen Jahren bewdhrten Baureihe. Hierzu zahlen
unter anderem eine groRRe Variabilitat hinsichtlich der Ausfiihrungen, wie Flansche, selbsthem-
mende Ubersetzungen oder zusiatzlichen Wellenenden fiir Geberanbau. Diese Baureihe ist kom-
patibel zu unserem Schneckengetriebeprogramm.

Optimiert fur hochdynamische Anwendungen im Bereich der Servotechnik ist der Typ Z. Bei der
Neuentwicklung dieser Baureihe wurde das Augenmerk auf hochste Dynamik, hohe Beschleuni-
gungen und hohe externe Lasten gelegt. Diese Getriebe verfiigen liber ein spezielles Lagerkon-
zept, welches fur verschiedene Anforderungen optimiert werden kann. Hierdurch kénnen hoéchste
Effizienz und Steifigkeit realisiert werden.

Der Fokus dieser Baureihe liegt in der Spielarmut der Getriebe. Durch héchste Fertigungsgenau-
igkeiten, richtige Wahl der Werkstoffe und Spieleinstellbarkeit wird ein Spiel von 1- 3 arcmin Gber
den gesamten Einsatzbereich erreicht.

SERVO-DRIVE TYP Z, SERVOGETRIEBE TYP S
SPANNSATZ

ABTRIEBSSEITIG

12

SERVOGETRIEBE
TYP Z oder Typ S = Gegenuberstellung

VORZUGE

ZAE hat das richtige Getriebe fur lhre Servoanwendung. Fur kontinuierlichen Einsatz in
klassischen Anwendungen findet das Servogetriebe vom Typ S seinen perfekten Einsatz.
Fur hochdynamische Anwendungen mit kurzen Taktzeiten, hohen Beschleunigungen und
hohen zusatzlichen Kraften ist dem ZAE SERVO-DRIVE der Vorzug zu geben. Eine erste Auswahl-
hilfe kann die folgende Ubersicht liefern.

WAHLBARES
LAGERKONZEPT

HOCHSTE
VERDREH-
STEIFIGKEIT

GERINGES
VERZAHNUNGS-
SPIEL

KURZFRISTIGE
VERFUGBARKEIT

STOSSDAMPFENDE,

UBERLASTFAHIGE

VERZAHNUNG
Baureihe ZAE SERVO-DRIVE TYP Z SERVOGETRIEBE TYP S
Dynamische Anwendungen vvv v
Statische Anwendungen vv v
Gehéausewerkstoff Aluminium Grauguss
Ubersetzungen 4:1-39:1 5:1-83:1
Gehéause durchschraubbar v X
Flanschanbau / Fussleisten 4 v
Spielarme Ausfihrung vv v
Verdrehspiel nachstellbar v X
Selbsthemmung méglich x v
Variables Lagerkonzept v X
Integrierter Druckausgleich v X
Hohe Radiallasten v v
Hochste Verdrehsteifigkeit v x
Zweite Antriebswelle optional X v
Variabler Motoranbau v v

www.zae.de 13



| SCHNECKENGETRIEBE SCHNECKENGETRIEBE
Technische Details

fa————A

PRODUKTKONZEPT

Typ M 040 B - M 080 B

ZAE Schneckengetriebe sind Hochleistungsindustriegetriebe fiir den Einsatz im Maschinen- und
Anlagenbau. Der gerauscharme Lauf, die Unempfindlichkeit gegentiber Belastungsspitzen und
die hohe Leistungsdichte zeichnen diese Getriebe aus. Moderne Schneckengetriebe haben eine T
© =
w
S
-
D—b

synthetische Lebensdauerschmierung mit minimalem Wartungsaufwand und sind heute nahe-

Hohlwelle
(sinnbildlich)

zu verschleiRfrei. g
Die ZAE Schneckengetriebe sind in den verschiedensten Varianten als Standardgetriebe, fur den Ein-
satz in explosionsgefahrdeter Umgebung (ATEX) oder auch kundenspezifisch modifiziert lieferbar.

N

o S
f——— B —— Q
Lieferbare Standardiibersetzungen:
UBERBL'CK i=5:1Tw7,5:1Tw10:1w13,3:1Tm15: 1w 20:1 m26,5:1 w30:1 w40:1 m 53:1 m 62:1 = 72:1 = 83:1
* Achsabstande von 40 - 400mm Abtriebsmoment bei n1 = 1500 min"’
. I:Iohe Effizienz, Wirkungsgrad bis 95% GetriebegroRe 40 50 63 30
* Ubersetzungen von 5:1 - 83:1 _
* Gerauscharm, vibrationsdampfend ?::Elra?,t\lrﬁ]bsmehmoment 32-63 60-128 135-220 188 -373
» Spielarme Ausfiihrung
* Hohe Uberlastfahigkeit $”rzzei“g zulassiger Spitzenwert 62-107 107-194 235-429 335-878
2 max [Nm]

* Selbsthemmende Varianten méglich
* Vielfaltige Motor-Adaptionen
» Synthetische Lebensdauerschmierung,

A
« optional mit lebensmittelvertraglichem Wip  WeiEr G2
Synthesedl
* ATEX Ausfuhrung lieferbar 63 80 7 11 23 20 120 100 79 14
vosos B w0 104 14 24 22 95 9 11 23 o 40 ms 0 124
71 90 2 36 70 70 7 14 30 o 105 85 w0 32 s
71 95 9 14 30 140 115
71 95 9 14 30 140 115
. 71 140 6 28 » 110 9 14 30 80 160 130 100 18
GROSSENVERGLEICH MosOB 80 S0 o . o > 80 7 19 4 100 120 100 %45 - 65
E400 - E040 80 110 9 19 40 110 160 130 118 M8x14
POLIERMASCHIENE ANTRIEB FUR DIE 80 130 ) 12 9] 4 200 | 165
FUR WAFER TURBINENMONTAGE - 71 95 9 14 30 140 115
71 110 9 14 30 % 160 130 113 18
MO063B 80 63 123 ;3 z: 13100 110 9 19 40 125 160 130 118 1:: 80
) 95 9 24 50 130 140 115 137 M8x14
% 110 9 24 50 160 130
80 110 9 19 40 160 130
80 130 12 19 40 200 165
9 110 9 24 50 115 160 130 141 22
MO080B 90 80 fgg gg :g 13:0 130 12 24 50 155 200 165 128 25357 100
100/112 110 9 28 60 165 160 130 164 M10x17
100/112 130 12 28 60 200 165
100/112 180 14 28 60 250 215
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SCHNECKENGETRIEBE
Technische Details
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Typ M 100 G - M 200 G Bohrbild GréRe 200 TypE250G - E400G Bohrbild GréRe 315 a
O €a Hohlwelle T, -— O @
}3{ }5{ ¢ (sinnbildlich) < | 4
l \ - @ < F,
|
7/ ‘ T o TT— T Hohlwelle
\}Z& /\@\/ N k (sinnbildlich)
a
—~0— = B o

Lieferbare Standardiibersetzungen: Lieferbare Standardiibersetzungen:

i=51w7,51T010:1m13,3:1 8151w 20:1 ®26,5:1 ®30:1 w40:1 w 53:1m 62:1 8 72:1 m 83:1 i=51w7,51Te10:1w13,3:1Te 151w 20:1 w26,5:1 8 30:1 40:1w 53:1m 62:1 w72:1n 83:1
Abtriebsmoment bei n1 = 1500 min-’ Abtriebsmoment bei n1 = 1500 min-’
GetriebegroRe GetriebegroBBe 250 315 400
Dauerabtriebsdrenmoment 465 - 1020 760 - 1560 2110 1140 - 2830 3160 2590 - 4670 Dauerabtriebsdrenmoment 5720- 8100 11550 - 14715 17300 - 17600
T2 zul. [Nm] T2 zul. [Nm]
Kurzzeitig zuldssiger Spitzenwert 830 - 1760 1350 - 2450 2800 2840 — 4400 3780 6000 8190 Kurzzeitig zuldssiger Spitzenwert 13720 27650 32000
T2 max [Nm] T2 max [Nm]

Uyhe  Uyse
Usho \'
Ughs  Vy
90 130 12 24 50 200 165 183
M 100G 100/112 100 2415 240 30 58 48 130 12 28 60 M12x22 200 165 177 183 325 s 200
100/112 190 210 48 82 180 180 14 28 60 210 250 215 246 183 110 ' 15 550 50 60 105 95 190 500 505 6 % 305 | 450 M20x45 100 18 25
132 230 14 38 80 300 265 203 E250G 250 350 450 95 170 150 250 425 725 50 160 | 100 26 165 111 25 7
240 380 105 450 345 200 64 100,4 28 2
100/112 180 14 28 60 250 215 203
2855 280 38 58 55 M16x25 187 389 240
M125G 132 125 210 | 245 | 55 2 | 225 230 14 38 80 254 300 265 272 223 122 4,5 19
160 250 18 42 110 350 300 253 670 66 70 168 125 130 620 585 5 %0 w5 5 M24x60 5 20 32
E315G 315 420 530 120 210 190 220 495 865 50 200 100 33 200 1324 2 7
100/112 180 14 28 60 250 215 235 g
302 260 38 60 65 M12x30 198 410 230 255 &= =50 SZCI 20 2lS HE 2
M 140G 132 140 230 14 38 80 300 265 255 6
232 225 60 82 225 275 284 115 19
100 220 18 2 e 350 | 300 7 180 180 760 577 M24x60 179 25 40
X
112 180 14 28 60 250 215 238 E400G 400 g;g 585 19800 ;‘21(5) 250 zg: 577 1214 875 123: 15;; 64?25 260 190 40 10
e 132 160 356 315 42 82 65 230 14 38 80 M16x30 300 265 230 258 487 . 300 510 680 550 260 95 190,4 45 8
160 250 280 65 105 285 250 18 42 110 320 350 300 345 288 150 19
180 250 18 48 110 350 300 288
132 230 14 38 80 300 265 272
M175G 160 175 380 335 45 82 80 250 18 42 110  M16x30 350 300 255 302 515 6 330
180 270 295 75 120 310 250 18 48 110 345 350 300 365 302 150 24
200 300 18 55 110 400 = 350 302
132 230 14 38 80 300 265 287
160 433 400 48 82 80 250 18 42 110 M20x38 350 300 285 317 595 370
M 200 G 200 6
180 310 350 80 130 360 250 18 48 110 390 350 300 397 317 180 24
200 300 18 55 110 400 350 317

16 www.zae.de 17



| SCHNECKENSTIRNRADGETRIEBE SCHNECKENSTIRNRADGETRIEBE
Technische Details

PRODUKTKONZEPT

Diese Getriebe kombinieren die Vorteile der Schneckengetriebe mit denen der Stirnrad-
getriebe. Im hochtourigen Drehzahlbereich der ersten Getriebestufe lauft die mehrgangige
Schneckenwelle bei schmierungstechnisch giinstigen Verhaltnissen mit einem Wirkungs-

grad von bis zu 96%. Dabei kommen die guten schwingungsdampfenden Eigenschaften und
die Laufruhe eines Schneckenradsatzes voll zur Geltung. Gerauschoptimierte Stirnradsatze
laufen in der nachgeschalteten zweiten oder dritten Getriebestufe mit ebenfalls sehr gutem
Wirkungsgrad bei geringer Drehzahl.

TypM012B-M513B

Die Getriebe sind mit

d t f f h t Typ 012 Typ 112/113 Typ 512/513 Hohlwelle (sinnbildlich) a8
em unten aufgefiihrten ; ; s
Ubersetzungsbereich 1/#}\& F{\ﬁgi ﬁéﬁf@“
3 lieferbar. A i & 1w
UBERBLICK ' ’ | By

\é/ &&L)g{ \;’élﬁ?{ .

* 5 BaugrofRen

* 2 oder 3 Getriebestufen im selben Gehause
* Gerauscharmer Lauf GetriebegroRe 012 112 212 312 512
+ Ubersetzungen von 10 - 1000:1

Abtriebsmomente bei n1=1500 min"

. . Ubersetzungsbereich i 22,97 - 423,38 10,26 - 40,18 10,26 - 40,18 10,26 - 40,18 10,67 - 40,18
* Abtriebsmomente bis 5000Nm
 Vielfaltige Motor-Adaptionen i
g P ) ?a“eraﬁf;‘;bsc’rer‘m°me”t 186 - 205 150 - 354 296 - 746 523-1.219 1,638 -3.723
* Synthetische Lebensdauerschmierung, 2 zul.
optional mit lebensmittelvertraglichem Kurzzeitig zulassiger Spitzenwert 237250 217-522 403-974 687 - 1.705 2782 -5212
o T2 max [Nm] . . .
Synthesedl
GetriebegroBBe 113 213 313 513
Ubersetzungsbereich i 52,87 - 888,16 52,91 -913,53 52,87 - 1.053,1 54,97 - 1.053,1
Dauerabtriebsdrehmoment 381 631-746 1.200-1.219 3.604-3.707
T2 zul, INm]
Kurzzeitig zuldssiger Spitzenwert 533 1.020 1.707 5.189

T2 max [Nm]

196,5 25 25 85 35 157 1,7 M8x15
MO012B 71 und 80 8 585 120 o 68 -z gz 110 170-184 085 40 20 MSx16
M112B 2165 150 35 35 120 525 205 35 M10x17
M113B 71112 298 gy 125 70 100 975 120 145 115-215 155 63 25 M10x17
M212B 286,5 180 40 40 140 50 240 35 M10x18
M213B 80-112 43 90 175 8 110 105 150 7° 260 150 70 35 M12x24
M312B 347 210 S0ms 50 165 40 292 5 6x M12x20
.. 1 » N 80-132 11,6 205  295-315 40
BUHNENTECHN'KANTR'EBE / WENDEANTRIEB FUR WICKLER M313B 112 205 100 130 110 165 180 80 M16x26
- AUF KREUZFAHRTSCHIFFEN & IN BESCHICHTUNGSANLAGEN M512B 100480  1ag 500 300 70ms 70 240 75 o o . 425 6 o 8x M20x32
M513B ; ’ 160 297 140 215 165 250 - 265 125 M24x38
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| KEGELRADGETRIEBE KEGELRADGETRIEBE
Technische Details

q—Gz—bj&Gz—- @ OE 2 @
PRODUKTKONZEPT o ki I £ o o
o, e [|® e
| /Xﬂ | %Xﬂ
Der modulare Baukasten der ZAE-Kegelradgetriebe bildet die Basis fiir das umfangreiche il g8 Q \/
Katalogprogramm. Sollte das gewunschte Produkt nicht aus diesem Standard bedienbar K% \KJ
: . . ) ) IS & ® & @
sein, kann auf Grund des hohen Eigenfertigungsanteils der ZAE alles am Getriebe kunden- 8 Q —
spezifisch modifiziert werden. Die robusten Getriebe kénnen auf Wunsch neben Grauguss
auch aus Edelstahl ausgefiihrt werden Ej TT
4—@ F1—>
o F oA c o Z FF1H —C OA Cr—
~——1E S
: C [P e Rl
UBERBLICK jﬁ % | o[ 1| 9o =% |
T
X ) I | /;;\\ [
+ kompakte Wiirfelform 7, | \‘g?//
+ flur S1-Betrieb geeignet 6 x4 e a L] N\e &/ ||, 2
« optimierte Lagerung @ = d T %e ® 4 ¢
- X—ele— —se—X
+ geringes Laufgerdusch Typ W 088 - W 260 @ G G, G,

+ abtriebsseitig mit Hohlwelle,

einseitiger oder doppelseitiger Welle
+ als klassisches Verteilergetriebe geeignet
* IEC-Motoranbau, Servomotoranbau iber- n Typ W 088 TypW 110

o 1
Oder freIeS We"enende setzg. P1zul4 T22u|. T2max P1zu|. TZzuI. TZmax P1zu|. TZzuI. TZmax P1zu|. TZzuI. T2max P1zul. TZZuI. T2ma>< P1zu|. TZzuI. TZmax
VI [kw] [Nm] [Nm] [kW] [Nm] [Nm] [kW] [Nm] [Nm] [kW] [Nm] [Nm] [kW] [Nm] [Nm] [kW] [Nm]  [Nm]
+ vielfaltige

i=1:1 1500 387 23 82 14,12 85 151 24,82 150 307 41,47 251 532 7390 447 1111 172,04 1041 2329

Die Leistungsdaten gelten fiir die Getriebetypen W, MW und SW.

Typ W 136 Typ W 156 Typ W 199 Typ W 260

Modifikationen OPTIONAL i=21 1500 234 28 45 683 83 127 1277 154 232 2022 245 398 39,86 482 1033 9049 1095 2140
erhaltlich verstarkte Lagerung i=31 1500 152 28 41 428 78 117 919 167 250 1358 246 370 2796 507 815 61,87 1123 1770
+ wartungsfrei Edelstahl-Ausfuhrung i=41 1500 1,96 28 42 312 76 113 535 130 194 1037 251 387 1587 384 576 3691 893 1339
Spannsatz an der Hohlwelle TR
mit hermetischem Druckausgleich Grenzleistung 150 27 kW 148 kW 194kW 314kwW sakw

vV X
W 088 8 114 13 18 18 30 68 8 59 115 90 60 30 25 M6x10 205 208 6 6 2 3
W 110 110 135 12 22 22 35 88 108 80 145 110 70 40 32 M8x16 245 248 6 6 3 3
SERVOKEGELRADGETRIEBE W 136 136 164 14 30 30 45 105 132 98 176 135 85 50 40 M10x22 33 333 8 8 3 3
KEGELRADGETRIEBE QUERSCHNITTANSICHT W 156 156 188 16 38 38 55 122 150 116 203 157 97 60 50 M12x25 41 413 10 10 4 3
ALS ANTRIEBE EINES KEGELRADGETRIEBE W 199 200 236 18 50 50 70 160 195 152 265 201 121 80 70  M16x30 535 538 14 14 4 3
TRANSPORTFAHRWERKS W 260 260 300 20 60 60 8 210 255 180 345 258 153 105 90 M16x32 64 644 18 18 5 3
< i AUSFUHRUNG MIT FREIER ANTRIEBSWELLE, RADERANORDNUNG W/MW/SW
e 2l
‘ : '(7/ ‘ \
. K)‘i\ =
BAUART 0001 BAUART 0002 BAUART 0003 BAUART 0004 OPTIONAL
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KEGELRADGETRIEBE
Technische Details

Typ W 088 - W 260

Ausfihrung mit Kupplung und Anbauflansch fur IEC-Normmotoren, in verschiedenen Ausfuihrungen

Leistungsdaten und Bauarten siehe W-Typ

Hohlwelle (sinnbildlich)

G,

G,

Typ SW 088 - SW 260

Ausfiuhrung mit Kupplung und Anbauflansch fiir Servomotoren, in verschiedenen Ausfihrungen
Leistungsdaten und Bauarten siehe W-Typ

Q%

Gi—
B
C A C
OE
| N
o - o Hohlwelle (sinnbildlich) o T,
SO iy LSS
> | V1 H =)
FET% K% G G
—G,——+—G,—+
L <
© ®
®

MW 088

MW 110

MW 136

MW 156

MW 199

MW 260

22

63
63
71
80

90
100/112
90
100/112

90
100/112
132

100/112
132
160

160
180

180
200
225

88
114
13

110
135
12,5

136
164
14

156
188
16

200
236
18

260
300
20

18

22

30

38

50

60

30

40

50

60

80

105

I
"
14
19

24
28
24
28

24
28
38

28
38
42

42
48

48
55
60

23
23
30
40

50
60
50
60

50
60
80

60
80
110

110
110

10
110
140

95
80
110
110

110
110
130
130

180
180
180

230
230
230

250
250

250
300
350

18
18

18
18
18

140 115 90
68 120 100 90
8 160 130 90
160 130 90

160 130 110
88 160 130 110
108 200 165 110
200 165 110

60

70

250 215 135
250 215 135 85
250 215 135

105
132

300 265 157
300 265 157 97
300 265 157

122
150

160 350 300 201
195 350 300 201

121

350 300 258
400 350 258 153
450 400 258

210
255

94
94
94
114

137
147
137
147

148
148
188

156
196
226

255
280

290
Bill5
345

138
138
138
158

192
202
192
202

216
216
256

234
274
304

355
380

420
445
475

4,5
32

4,5
40

55
70

55

M6x10
20,5

M8x16
24,5

M10x22
33

M12x25
4

M16x30
53,5

M16x32
64

12,8
12,8
16,3
21,8

27,3
21,3
27,3
BilFS)

27,3
31,3
41,3

31,3
41,3
45,3

45,3
51,8

51,8
59,3
64,4

0 00 0 00 0o OuUulh M

—
o

= =
N o ®

12
14

14
16
18

= - =
on"""h-h m.po w w oo

w un

88 1 23 60 M5 72 75 90 94 138 12,8 4 6
1" 23 70 M5 68 80 90 90 94 138 4 Méx10 12,8 4
SW 088 11134 18 30 14 30 80 Mé 86 95 100 90 €0 94 138 25 20,5 16,3 5 g
19 40 80 M6 95 100 90 104 148 21,8 6
110 24 50 110 M10 150 130 110 137 192 27,3 8 6
32 58 110 M10 88 150 130 110 147 202 45 M8xi6 313 8
SW110 :;i 2 | 40 24 50 180 M10 108 192 192 110 70 137 192 32 24,5 27,3 8 235
' 32 58 180 M10 192 215 110 147 202 BiFs) 8 !
136 24 50 110  M12 150 130 135 148 216 27,3 8 8
SW 136 164 30 50 32 58 180 M12 1(3)2 192 215 135 85 148 216 ‘:1('-):, M1§3)(22 31,3 8 3
14 38 80 180  M12 192 215 135 168 236 41,3 10 3
156 10
SW 156 18 38 60 52 58 180 M12 122 192 215 157 97 156 234 5  Mi12x25 31,3 8 4
16 38 80 180 M12 150 192 215 157 181 259 50 41 41,3 10 3
200 14
SW 199 236 50 80 42 110 250 M16 160 260 300 201 121 255 355 55 M16x30 453 12 4
18 48 110 250 M16 195 260 300 201 280 380 70 53,5 51,8 14 3
260 48 110 250 M16 210 260 300 258 290 420 55 M16x32 51,8 14 18
SW 260 320(;3 €0 | 105 55 110 300 M16 255 320 350 258 153 315 445 90 64 59,3 16 :
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| GETRIEBEMOTOREN LEISTUNGSDATEN UND TYPENUBERSICHT
Technische Details

PRODUKTKONZEPT Schneckengetriebemotoren bzw. Doppelschneckengetriebemotoren, Typ M und DM
GetriebegroRe 40 50 63 80 100
Je nach Anforderungsprofil kann die ideale Antriebslésung ausgewahlt werden. Antriebsleistung P; [kW] 0,09-0,55 0,09-1,1 0,09-22 0,12-4,0 012-92
ZAE-Getriebe verfuigen generell Gber eine Schnittstelle, die den modularen Abtriebsdrehzahlen [min-'] 10,4-190,3 1,5-278 07-287 06-283 02-288
Motoranbau erméglicht. GetriebegroRe 125 160 200 250 315
Antriebsleistung P, [kW] 0,18-18,5 0,25-22,0 0,75-22,0 1,1-30,0 2,2-55,0
Abtriebsdrehzahlen [min-'] 0,3-294 0,2 - 294 0,3-195 0,2-95 0,4 -111

Stirnradschnecken-Getriebemotoren, Typ GM

FOLGENDE TYPEN SIND GetriebegréRe 50 63 80 100 125
KURZFRISTIG VERFUGBAR' Antriebsleistung P, [kW] 0,09-15 012-22 0,12-4,0 025-75 0,55- 18,5
Abtriebsdrehzahlen [min-'] 2,7-78 1,8-142 1,4 -216 1,2-109 1,5-231

» Einstufige Schneckengetriebemotoren

* Stirnradschneckengetriebemotoren Schneckenstirnrad-Getriebemotoren, Typ M
* Schneckenstirnradgetriebemotoren

. . . GetriebegroRe () 112/113 212/213 312/313 512/513
(zwei- oder dreistufig)
. Antriebslei P, [kW 0,18-1,1 0,18-2,2 0,37 - 4,0 0,37-7,5 0,75-18,5
* Doppelschneckengetriebemotoren ntriebsleistung Py [kW]
i in-1 - - - - -
. Kegelradgetriebemotoren Abtriebsdrehzahlen [min-1] 6,2-119 3,4-135 3,5-112 1,7-113 1,1-84
* Kundenspezifische Anpassungen moglich
¢ Modulares ZAE-Konzept fur IEC-,
Servo und Nema-Motoren Hauptantrieb
TYP M (40 - 80) TYP M (100 - 400)

eines Wendewicklers

o | o /"‘ \

-y — oo e
=] e =R
— | { =TEN

HAUPTANTRIEB
EINES WENDEWICKLERS Y o § 3 B QUERSCHNITT
" ' ; SCHNECKEN-

STIRNRADGETRIEBE

TYP M (012 - 513)

H

STIRNRAD-
SCHNECKEN-
GETRIEBE-
MOTOR ALS
TURNANTRIEB

Die Vielzahl der Moglichkeiten un-
TYP DM (50 - 315) terschiedlicher Getriebemotoren
lasst sich hier zeichnerisch nicht

darstellen. Alle weiteren Informa-

tionen daher auf Anfrage.
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| SONDERGETRIEBE

PRODUKTKONZEPT

Individuelle Anforderungen erfordern individuelle Losungen!
Jahrzehntelange Erfahrung in der Umsetzung von spezifischen Anforderungen versetzt
unsindie Lage, komplette Antriebslésungen kurzfristig zu entwickeln und zu produzieren.

ANTRIEB ZUR ROTATION EINES
STANZWERKZEUGES EINER WERKZEUG-
MASCHINE

MINIKEGELRADGETRIEBE
IN DER GLASPRODUKTION

KUGELGEWINDEANTRIEB EINER
THERMOFORMMASCHINE

GETRIEBE ALS STICHANTRIEB
EINER PROFILIERANLAGE

26

Moderne Fertigungseinrichtungen erméglichen es Sondergetriebe bereits als
Kleinserie kostengunstig zu produzieren, ebenso wie Serien Uber mehrere
Tausend Getriebe pro Jahr. Dargestellt sind exemplarisch einige Varianten der
vielfaltigen individuellen Sonderlésungen.

SELBSTHEMMENDES
SCHNECKENSTIRNRADGETRIEBE
IN LEICHTBAUWEISE

KEGELRADGETRIEBE IN 60° ANORDNUNG
ALS LANGENSCHNEIDAGGREGAT

ANTRIEB EINER TABLETTIERPRESSE

3 STUFUGES, KOMPAKTES GETRIEBE
ZUR HOHENENVERSTELLUNG
IN DER GETRANKETECHNIK

HAUPTANTRIEB EINER FEINSTSCHLEIF-
MASCHINE, INTEGRATION DER LAGERUNG
DER MASCHINENWELLE INS GETRIEBE

WINDENANTRIEBE IN DER
THEATER OBERMASCHINERIE
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| SCHNECKENRADSATZE

PRODUKTKONZEPT SCHNECKENRADSATZE NACH KUNDENZEICHNUNG

Schneckenradsatze fur verschiedenste Anwendungen werden in unserem Hamburger Werk Individuelle Radsatze nach Kundenzeichnungen sind bis zu einem Achsabstand

produziert. Neben unserem umfangreichen Standardprogramm mit Achsabstanden von von 400mm und bis Modul 20 lieferbar. Das standardmaRige ZK Profil ist auch eine

40mm - 400mm fertigen wir auch Radsatze nach lhren Individuellen Vorgaben. Alternative zu anderen Flankenformen.

STANDARD SCHNECKENRADSATZE

Die Schneckenwellen aus 16MnCrS5BG (1.7139) sind gehartet und geschliffen. Es stehen ver-
schiedene Ausfiihrungen von Schneckenwellen zur Verfugung. Neben der Schneckenwelle
mit zylindrischem Wellenende und Passfedernut gibt es die Variante mit verzahntem Wel-
lenende. Das kurze Wellenende verfligt Uber ein Zahnwellenprofil nach DIN 5482, passend
hierzu ist die entsprechende Kupplung K verfugbar.

Die Schneckenradkrédnze sind ..
RADSATZ M080 SCHNECKENRADSATZE/DRUCKMUTTERN

aus Schleuderbronze GzCuSn12Ni Beispiel: FUR STAHLWERKE
gefertigt und verfiigen iiber: Radsatz Typ SO

* Achsabstand 40 - 400mm

+ Ubersetzung 5 - 83:1

* Ein- oder doppelseitige Ausfuhrung
* Kegelradgetriebemotoren,

* Selbsthemmung méglich

T4 VLT
* Kurzfristig verfugbar 5 W ' Uﬁ
v 1] ?f ==

oK~

~L |

Gewindezentrierung DR

SCHNECKENRADSATZ
TYP SO 100

SCHNECKENRADSATZE FUR
DOSIERPUMPENANLAGE
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| PRODUKTION | PRUFTECHNIK

HILOSOPHIE

Es ist unser Anspruch, hochste Qualitat kurzfristig liefern zu kénnen. Als Basis
hierfur setzen wir in unserem Stammwerk in Hamburg auf eine sehr hohe Fer-
tigungstiefe. Mit Ausnahme des Hartens und GieRBens werden hier samtliche
Bearbeitungsschritte der Komponenten durchgefuhrt. Ein direkter Einfluss auf

die Fertigungsverfahren, Qualitat und Termine ist somit immer gewahrleistet.

3D MESSRAUM

ERTIGSTELLUNGSMOGLICHKEITEN

Folgend dargestellt ist eine kurze Ubersicht unserer Fertigungsméglichkeiten,

die permanent erneuert und erweitert werden. : ' Zuverﬁssig
Antreibend
EXEMPLARISCH SIND EINZELNE PROZESSE / MASCHINEN ABGEBILDET
Effizent

3D KLINGELNBERG VERZAHNUNGSMESS-
MASCHINE

UALITAT

Qualitat spielt bei ZAE Uber den gesamten Wertschopfungsprozess eine

zentrale Rolle. MaRgeschneiderte Pruftechnik erméglicht den standigen
SCHLEIFEN / KLINGELNBERG VERZAHNEN / GLEASON - PFAUTER

Abgleich zwischen Theorie und Praxis und schaft Sicherheit fiir Produzent
HNC 35S/ H10 GP200 / P600/800 / P400

und Anwender.

RUFFELD

Wahrend der Entwicklungsphasen nutzen wir, etwa bei der Erprobung von
Prototypen, hauseigenePrifstandeund Messtechniken.So kénnensowohl
Komponenten als auch Endprodukte hinsichtlich Ubertragungsverhalten
und Leistungsfahigkeit gepriftwerden. Ob Standard-oder Sonderlosung -
jedes ZAE-Getriebe wird akribisch auf Qualitat gepruft.

FRASEN KOMPLETTBEARBEITUNG DREHEN / DIVERSE
2X HELLER H6000 + LOADMASTER
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ANTRIEBSLOSUNGEN -
PERFEKT ABGESTIMMT.

ZAE-AntriebsSysteme GmbH & Co KG

Leunastralie 46
22761 Hamburg

Tel. +49 40 537 9949 0
ANTRIEBSSYSTEME

info@zae.de
www.zae.de




